СВОДКА  ОТЗЫВОВ

на проект изменения № 6 к НБ ЖТ ТМ 02-98 «Металлопродукция для железнодорожного подвижного состава. Нормы безопасности»  

	Структур-ный 
элемент НБ
	Наименование организации

(номер письма)
	Замечание и/или предложение
	Заключение разработчика



	1
	2
	3
	4

	Нормы в целом
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Наименования объектов сертификации (см. названия разделов, в том числе введение новых названий разделов 1,19, 20) необходимо дополнить кодами позиций объектов по ОК 005-93 (ОКП) согласно Номенклатуре объек​тов железнодорожного транспорта, подлежащих обязательной сертификации в Российской Федерации. Нормы безо​пасности и Номенклатура объектов железнодорожного транспорта, подле​жащих обязательной сертификации в Российской Федерации должны иметь одинаковую редакцию наименований объектов сертификации с обязатель​ным указанием кода ОКП.

	Отклонено, так как коды ОКП указываются в нормативной документации на выпускаемую продукцию (ГОСТ, ТУ) и указание их в нормах безопасности (далее – НБ) 
нецелесообразно

	Нормы в целом
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Графу 2 (в том числе см. новую редакцию разделов 1, 18-20) допол​нить указанием нормативных документов для каждого сертификационного показателя (исключить отсутствие информации). В том числе указать норма​тивные документы для цельнокатаных колёс, изготовленных из стали марок «Б» и «В» (см. пункты 1.2, 1.5), а также для центров колёсных катаных, изго​товленных из стали марок «М» и «С» (см. пункты 18.2, 18.3). Цельнокатаные колёса и центры колёсные катаные, изготовленные из указанных марок ста​ли, являются перспективными для внедрения в эксплуатацию или эксплуати​руются, однако введение для них нормативных значений сертификационных показателей в Нормы безопасности без указания разработанной и утвер​ждённой нормативной документации на продукцию преждевременно (в даль​нейшем возникнут несоответствия нормативных значений сертификационных показателей в Нормах безопасности и нормативной документации на про​дукцию).


	Отклонено, так как в НБ в качестве НД, устанавливающей требования к сертификацион-ному показателю может выступать исключительно ГОСТ. При этом продукция, сертифицируемая по разделам 1, 18-20, может изготавливаться по отдельным утвержденным техническим условиям  и как отечественными так и зарубежными предприятиями. В связи с этим в НБ предлагается установить возможности для сертификации новой перспективной продукции, отсутствующей на данный момент в ГОСТ.
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	Нормы в целом
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	В разделах таблицы исключить примечания «* Нормативное значение сертификационного показателя устанавливается настоящими нормами безо​пасности» (лишний текст). Повторяется название графы 3: «Нормативное значение сертификационного показателя». В графе 3 для нормативных зна​чений сертификационных показателей исключить верхний (надстрочный) ин​декс с указанием символа «*».

	Отклонено, см. выше.

	Нормы в целом
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	В графе 4 заменить слова «Аттестованная методика аккредитованного испытательного центра (лаборатории)» на конкретные наименования мето​дик. Если методики разработаны и аттестованы, а испытательные центры определены и аккредитованы, это сделать несложно. Названия методик при​вести в перечне нормативной документации (см. таблицу 2). 

	Отклонено, т.к. аттестованные методики не относятся к стандартам системы сертификации и разрабатываются для каждого испытательного центра (лаборатории) с учетом особенностей используемых средств измерения и испытательного оборудования.

	Нормы в целом
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	В разделах 19 и 20 используется обозначение Vk (без введения). Вве​сти указанное обозначение (конструкционная скорость движения) в начале таблицы 1, например: название раздела 1 изложить в новой редакции 
«1. Ко​лёса для грузового и специального подвижного состава, пассажирских ва​гонов локомотивной тяги с конструкционными скоростями движения (Vk) до 200 км/ч» или другой вариант.

	Принято.

	Таблица 1, раздел 1
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 1.1

В наименовании сертификационного показателя (см. графу 1, пере​числе-ние 6) исключить параметр шероховатости поверхности Rz..
Шероховатость поверхности колёс цельнокатаных (957 мм с плоско​кони-ческим диском по ГОСТ 10791-2011 и колёс цельнокатаных  (957 мм с криволинейным диском по чертежу 013 определяется параметром Rz (высота неровностей профиля по десяти точкам). В том числе для колёс по чертежу 013 шероховатость поверхности катания Rz 80, шероховатость остальной по​верхности Rz 40.

Шероховатость поверхности колёс цельнокатаных для специального подвижного состава ((710 мм по чертежу 010 и (1050 мм  по чертежу 012), колёс цельнокатаных для маневровых локомотивов ((1058 мм  по чертежу 011), колёс цельнокатаных для пассажирских локомотивов ((1250 мм  по чер​тежу 8ТС.224.035) определяется параметром Ra (среднее арифметическое отклонение профиля). В том числе на указанных колёсах (см. чертежи 010, 011, 012, 013, 8ТС.224.035) шероховатость поверхности катания Ra 10, 
шеро​ховатость остальной поверхности Ra 12,5.
	Отклонено, т.к. данный показатель регламентируется ГОСТ на колеса. С учетом приведенного обоснования в пункт 1.1 будут внесены требования и для контроля шероховатости по параметру Ra
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	Таблица 1, раздел 1
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 1.1

Нормативные документы, устанавливающие требования к сертифика​ционному показателю (см. графу 2) дополнить наименованием утверждённых чертежей: «010, 011, 012, 013, 8ТС.224.035».


	Отклонено, т.к. введение конкретных наименований чертежей на колеса перегрузит НБ и не позволит учесть всю номенклатуру выпускаемых и сертифицируемых колес

	Таблица 1, раздел 1
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 1.1

В графе 3 заменить нормативное значение сертификационного пока​зателя «80» на слова: «Согласно ГОСТ 10791 и (или) чертежам 010, 011, 012, 013,  8ТС.224.035».

	Отклонено, т.к. значение показателя установлено, как предельно допустимое. Конкретное значение показателя определяется ГОСТ 10791 и/или утвержденными чертежами и контролируется при проведении сертификационных испытаний

	Таблица 1, раздел 1
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункты 1.2, 1.5 изложены в разном формате: в пункте 1.2 указаны сертификационные показатели для марок стали, в пункте 1.5 – марки стали для сертификацион​ных показателей. Изложить в оди​наковом формате (должен быть единый нормативный подход к изложению по всему документу). Например, пункт 1.2 изложить в формате пункта 1.5.


	Отклонено, т.к. не меняет содержания пунктов. Вопросов при сертификации колес по пунктам 1.2, 1.5 в имеющейся редакции не возникает.

	Таблица 1, раздел 1
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 1.4

Заменить нормативное значение сертификационного показателя: «От 1 
до 5» на «1-5» (должен быть единый нормативный подход к изложению по всему документу).

	Принято.
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	Таблица 1, раздел 1
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 1.7

Введено дополнительное нормативное значение предела выносливо​сти диска при усталостных испытаниях на базе 5 миллионов циклов для осе​вой нагрузки до 30 тс –  не менее 600 кН. В ТМ 37-16-08 «Колёса цельноката​ные. Определение предела усталостной выносливости диска. Типовая мето​дика испытаний» указанное нормативное значение сертификационного пока​зателя не регламентировано (см. ТМ 37-16-08, таблица 1). Графу 4 допол​нить наименованием аттестованной методики аккредитованного испытатель​ного центра (лаборатории).

	Отклонено, т.к. аттестованные методики не относятся к стандартам системы сертификации и разрабатываются для каждого испытательного центра (лаборатории) с учетом особенностей используемых средств измерения и испытательного оборудования.

	Таблица 1, раздел 1
	ОАО «Выксунский металлургический завод»

(№07-05/254 от 22.07.2011 г.)
	В разделе 1.5 ударная вязкость KCU стали диска при температуре плюс 
20 оС для марки В, нет ссылки на нормативный документ, поэтому в графе 3 необходимо рядом со значением указать «*».

	Принято

	Таблица 1, раздел 2
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункты 2.3, 2.4 изложены в разном формате: в пункте 2.3 указаны сертификационные показатели для марок стали, в пункте 2.4 - марки стали для сертификацион​ных показателей. Изложить в одинаковом формате (должен быть единый нормативный подход к изложению по всему документу). Например, пункт 2.3 изложить в формате пункта 2.4.


	Отклонено, т.к. не меняет содержания пунктов. Вопросов при сертификации бандажей по пунктам 2.3, 2.4 в имеющейся редакции не возникает.

	Таблица 1, раздел 3
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Заменить номер пункта: «20.5» на «3.1.5». Ошибка при копировании наименования сертификационного показателя «20.5 Неметаллические вклю​чения в стали оси, средний балл, не более» из пункта 20.5.

	Принято

	Таблица 1, раздел 18
	ОАО «Выксунский металлургический завод»

(№07-05/254 от 22.07.2011 г.)
	В разделе 18  п.18.3 необходимо привести в соответствие механические свойства центров из стали марки С и из стали марки 1 по ТУ 0943-259-01124323-2009:

- относительное сужение, %, не менее - 25;     

- ударная вязкость при температуре плюс 20 °С, Дж/см2, не менее - 35.
Значение твердости диска на глубине 15±3 мм целесообразно исключить, так как при нормализации   или   нормализации   с   отпуском   твердость   обеспечивается   заданным химическим составом стали.

	Принято
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	Таблица 1,

раздел 18
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 18.1

Изложить в новой редакции согласно требованиям чертежей 2ЭС6.31.110.007, НТМК/ЭП2К.31.15.102, НТМК/ЭП2К.31.15.103.

В качестве сертификационных показателей для центров колёсных ка​таных (разность ширины и разность толщины обода - не более 3 мм, раз​ность толщины диска по периметру - не более 3 мм, эксцентриситет ступицы - не более 4 мм) приведены требования для заготовок центров колёсных (см. ТУ 14-2Р-444-2008). Требования чертежей 2ЭС6.31.110.007, НТМК/ЭП2К.31.15.102 НТМК/ЭП2К.31.15.103 для указанных показателей на порядок выше.

Центры колёсные катаные - точные сбалансированные детали ходо​вых частей электровозов и тепловозов. Величина остаточного дисбаланса центра колёсного по чертежу 2ЭС6.31.110.007 - не более 12,5 кгс-см, по чер​тежам НТМК/ЭП2К.31.15.102, НТМК/ЭП2К.31.15.103 - не более 7,5 кгс-см.

Приведённые «сертификационные показатели» достигаются уже после прокатки заготовок на стане без дальнейшей полнопрофильной механиче​ской обработки и балансировки. Как гарантировать дисбаланс 7,5-12,5 кгс-см (75-125 г-м) на центре колёсном с эксцентриситетом ступицы 4 мм, если в наиболее удалённой от ступицы части обода его толщина и ширина, а также толщина диска на 3 мм превышает величину соответствующих параметров в диаметрально противоположном направлении?
	Отклонено, т.к. значения указанных показателей установлены, как предельно допустимые. Конкретные значения показателей определяются утвержденными чертежами, зависят от обработки поверхности и контролируется при проведении сертификационных испытаний.

	Таблица 1,

раздел 18
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 18.1

Графу 2 дополнить наименованием чертежей 2ЭС6.31.110.007, НТМК/ЭП2К.31.15.102, НТМК/ЭП2К.31.15.103.
	Отклонено, т.к. центры могут изготавливаться и по другим чертежам.

	Таблица 1,

раздел 18
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 18.2

В графе 2 указать нормативную документацию для марок М и С. Изло​жить в одинаковом формате с пунктами 1.2, 1.5, 2.3, 2.4 (см. замечания к 
ука​занным пунктам).
	Отклонено, т.к. в НБ допускается приводить только действующие ГОСТ, а указанные марки в настоящее время выпускаются по ТУ.

	Таблица 1,

раздел 18
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 18.3
В графе 2 указать нормативную документацию для марок М и С. Изло​жить в одинаковом формате с пунктами 1.2, 1.5, 2.3, 2.4 (см. замечания к 
ука​занным пунктам).
	Отклонено, т.к. в НБ допускается приводить только действующие ГОСТ, а указанные марки в настоящее время выпускаются по ТУ.

	Таблица 1,

раздел 18
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 18.6

В графе 1 заменить слова «без образования усталостной трещины в центре» на «без признаков разрушения».
	Отклонено, т.к. «усталостная трещина» является более точ-ным определением разрушения.
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	Таблица 1, раздел 19
	ОАО «Выксунский металлургический завод»

(№07-05/254 от 22.07.2011 г.)
	С введением с 01.01.2012 г. новой редакции ГОСТ 10791-2011 и изменения № 6 к НБ ЖТ ТМ 02-98 создаются условия, при которых сертификат соответствия на одни и те же колеса можно получить как в соответствии с требованиями раздела 1 НБ ЖТ ТМ 02-98, так и раздела 19. При этом раздел 19 позволяет получить сертификаты соответствия на колеса, не соответствующие требованиям ГОСТ 10791-2011.

Введение в пункте 19.1 деления на две группы (до 200 км/ч и более 
200 км/ч) не соответствует требованиям ГОСТ 10791-2011, хотя в графе 3 дается ссылка на ГОСТ 10791.

На территории РФ и стран СНГ требования к цельнокатаным колесам регламентируются действующими межгосударственными стандартами Введение изменением № 6 к НБ ЖТ ТМ 02-98 раздела 19 создает возможности получения сертификатов соответствия PC ФЖТ на колеса, не соответствующих требований указанных стандартов (ГОСТ 9036-88, ГОСТ 10791-2004, с 01.01.2012 ГОСТ 10791-2011, что, по нашему мнению, недопустимо. Колеса для всех видов железнодорожного транспорта, в том числе для скоростного или высокоскоростного движения, могут быть сертифицированы  в соответствии с требованиями раздела 1 НБ ЖТ ТМ 02-98.

В связи с вышеизложенным считаю необходимым исключить раздел 19 из проекта изменения № 6 к НБ ЖТ ТМ 02-98.

	Отклонено по следующим причинам. Раздел 19 НБ предназначен для обеспечения возможности сертификации колес, изготавливаемых из марок сталей, не предусмотренных ГОСТ, что установлено в новом утвержденном ГОСТ 10791-2011. Прежде всего, это касается колес для скоростного и высокоскоростного движения. Разделение колес по условиям эксплуатации со скоростями до 200 и более 200 км/ч связано с разграничением требований для высокоскоростного движения и гармонизировано с зарубежными стандартами, в частности,  c 
ЕN 13262.

	Таблица 1, раздел 19
	ООО «Сименс»
(№2011_07_12_SIE_REG_

MAZ_GUN_2 от 12.07.2011 г.)
	   Пункт 19.1
1

3

4

19.1 Геометрические размеры и качество    поверхности

шероховатость поверхностей (кроме поверхности отверстия ступицы) 
Rz / Ra, мкм, не более

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч
80 / 12,5

40 / 6,3
- « -


	Принято.

	Таблица 1, раздел 19
	ООО «Сименс»

(№2011_07_12_SIE_REG_

MAZ_GUN_2 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 19.2
1

3

4

19.2 Химический состав, %**

титан, не более

ниобий, не более

Исключить

Исключить
- « -

- « -

	Принято.


	1
	2
	3
	4

	Таблица 1, раздел 19
	ООО «Сименс»

(№2011_07_12_SIE_REG_

MAZ_GUN_2 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 19.5
1

3

4

19.5 Механические свойства 

ударная вязкость KCU стали обода при температуре плюс 20 оС, Дж/см2, 
не менее

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч
18*

18*
ГОСТ 9454


	Отклонено, т.к. установленные в изменении № 6 нормативные значения ударной вязкости обода   
(20 Дж/см2 для Vк ( 200 км/ч и 
30 Дж/см2 для Vк ( 200 км/ч) установлены новым утвержденным ГОСТ 10791-2011 для колес соответствующего подвижного состава.

	Таблица 1, раздел 19
	ООО «Сименс»

(№2011_07_12_SIE_REG_

MAZ_GUN_2 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 19.6

1

3

4

19.6 Неметаллические включения в стали обода, средний балл, не более

сульфиды

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч

силикаты хрупкие

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч

силикаты пластичные

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч

оксиды строчечные

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч

оксиды точечные

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч

силикаты недеформирующиеся

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч

силикаты все 

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч
2

2

3

2

3

2

2

1

2,5

1,5

3

2

3

2
ГОСТ  1778 (метод Ш1)

То же 

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

	Отклонено, т.к. установленные в изменении № 6 перечень и нормативные значения контролируемых неметаллических включений регламентированы новым утвержденным ГОСТ 10791-2011 для колес соответствующего подвижного состава. 


	1
	2
	3
	4

	Таблица 1, раздел 19
	ООО «Сименс»

(№2011_07_12_SIE_REG_

MAZ_GUN_2 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 19.7  
1

3

4

19.7 Предел выносливости диска при усталостных испытаниях с цикличес-ким радиальным нагружением на обод на базе 5 млн. циклов, кН, не менее

Vк ( 200 км/ч

Vк ( 200 км/ч

400*

510*

Аттестованная методика аккредитованного 

испытательного центра (лаборатории)


	Принято в части добавления  слова «радиальным».

	Таблица 1, раздел 19
	ООО «Сименс»

(№2011_07_12_SIE_REG_

MAZ_GUN_2 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 19.8
1

3

4

19.8 Вязкость разрушения стали обода на расстоянии 20 мм от поверхности катания, МПа(м1/2, не менее

Vк ( 200 км/ч

Vк ( 200 км/ч

50

50

Аттестованная методика аккредитованного 

испытательного центра (лаборатории)


	Отклонено, т.к. для колес, эксплуатирующихся при высокоскоростном движении требования к трещиностойкости стали (вязкости разрушения), определяющей безопасность движения, должны быть выше. 

	Таблица 1,

раздел 19
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 19.2

Графу 1 изложить в новой редакции: «Химический состав, %, опре​деляется условием соответствия требованиям пунктов 19.3-19.8». 
С расширением возможности применения различных сталей для изготовления колёс отпадает необходимость регламентировать химический состав (он мо​жет быть любым). Примечание к разделу 19 (** Допускается изготовление колёс из стали с другим химическим составом при условии соответствия требованиям пунктов 19.3-19.8 настоящих Норм безопасности) исключить.

	Отклонено, т.к. не меняет содержания пункта 19.2. Примечание к пункту 19.2 предусматривает возможность использования других марок сталей, отличающихся по химическому составу от стандартизованных марок 
сталей.

	Таблица 1,

раздел 19
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 19.2

В графе 2 указать нормативную документацию для колёсных марок стали.

	Отклонено ввиду наличия различных стандартов и другой НД на марки колесных сталей.

	Таблица 1,

раздел 20
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 20.1

В графе 2 указать нормативную документацию для геометрических размеров и качества поверхности чистовых осей и полуосей.

	Отклонено, т.к. типов и конструкций осей очень много. Поэтому будет указано «Устанавливается настоящими нормами».


	1
	2
	3
	4

	Таблица 1,

раздел 20
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 20.2

Графу 1 изложить в новой редакции: «Химический состав, %, опре​деляется условием соответствия требованиям пунктов 20.3-20.9». С расширением возможности применения различных сталей для изготовления осей и полуосей отпадает необходимость регламентировать химический со​став (он может быть любым). Примечание (** Допускается изготовление осей из стали с другим хи​мическим составом при условии соответствия требованиям пунктов 20.3-20.9 настоящих Норм безопасности) исключить.

	Отклонено, т.к. не меняет содержания пункта 20.2. Примечание к пункту 20.2 предусматривает возможность использования других марок сталей, отличающихся по химическому составу от стандартизованных марок сталей

	Таблица 1,

раздел 20
	ОАО «ЕВРАЗ Нижнетагильский металлургический комбинат»

(№142/2-34-1875 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 20.2

В графе 2 указать нормативную документацию для марок стали чисто​вых осей и полуосей.

	Отклонено ввиду наличия различных стандартов и другой НД на марки осевых сталей.


	Таблица 1, разделы 19 и 20
	ООО «Плассер путевые машины - Текспаро»

(№А-91 от 20.07.2011 г.)
	Предлагаем внести дополнения, а именно откорректировать название раздела 19, Таблица 1 

«Колеса для пассажирских локомотивов, моторных и немоторных вагонов электро- и дизель-поездов, специального подвижного состава»  

и раздела 20, Таблица 1
«Чистовые оси и полуоси для пассажирских локомотивов, моторных и немоторных вагонов электро- и дизель-поездов, специального подвижного состава».
Обоснование. Внесение изменений в названия разделов обусловлено следующим: колеса и оси специального подвижного состава, поставляемые в Россию фирмой «Плассер и Тойрер» для нужд путевого хозяйства, соответствуют европейским нормам 
EN 13 262, EN 13 261 и отвечают всем требованиям, изложенным в разделах 19 и 20. Применяемые фирмой «Плассер и Тойрер» 
колеса и оси, а также колесные пары в сборе на сегодняшний день по требованиям заказчика (ОАО «РЖД») изготавливаются под скорость обращения до 160 км/ч, ведутся переговоры с российской стороной по приобретению путеизмерителя ЕМ-240 фирмы «Плассер и Тойрер» транспортная скорость которого 250 км/ч.

	Принято.


	1
	2
	3
	4

	Таблица 1,

раздел 20
	ООО «Сименс»

(№2011_07_12_SIE_REG_

MAZ_GUN_2 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 20.1
1

3

4

20.1 Геометрические размеры и качество поверхности
риски и волосовины на галтелях 
Не допускают-ся*

Аттестованная методика аккредитованного испытательного центра (лаборатории)

шероховатость подступичной части и зон посадки зубчатых колес (кроме заходного конуса), Rа, мкм, 
не более
для Vк ( 200 км/ч
для Vк ( 200 км/ч
0,8-1,6*

0,8-1,6*
То же

- « -

шероховатость шейки и зон посадки подшипников редуктора, 
Rа, мкм, не более
для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч
0,8*

0,8*
- « -

- « -

шероховатость средней часть оси
для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч
3,2*

2,5*
- « -

- « -


	Принято с учетом того, что в пункте 20.1 установлены предельно допустимые значения. Конкретные значения шероховатости поверхности отдельных частей осей определяются утвержденными чертежами и контролируется при проведении сертификационных испытаний.

	Таблица 1,

раздел 20
	ООО «Сименс»

(№2011_07_12_SIE_REG_

MAZ_GUN_2 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 20.9
1

3

4

20.9 Циклическая вязкость разрушения (живучесть) стали оси при испытании на изгиб, МПа(м1/2, не менее

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч

60*

60*

Аттестованная методика аккредитованного испытательного центра (лаборатории)

	Отклонено, т.к. для осей, эксплуатирующихся при высоскоскоростном движении требования к трещиностойкости стали (циклической вязкости разрушения), определяющей безопасность движения, должны быть выше.


	1
	2
	3
	4

	Таблица 1,

раздел 20
	ООО «Сименс»

(№2011_07_12_SIE_REG_

MAZ_GUN_2 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 20.5
1

3

4

20.5 Неметаллические включения в стали оси, средний балл, не более

сульфиды

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч 

силикаты хрупкие

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч

силикаты пластичные

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч

оксиды строчечные 

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч

оксиды точечные

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч

силикаты недеформирующиеся

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч
силикаты все 

для Vк ( 200 км/ч

для Vк ( 200 км/ч
2,5*

2*

3*

2*

3*

2*

2,5*

1,5*

2,5*

1,5*

3*

2*

3*

2*
ГОСТ 1778 (метод Ш1)

То же 

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

- « -

	Отклонено, т.к. установленные в изменении № 6 перечень и нормативные значения контролируемых неметаллических включений для осей, изготавливаемых из непрерывнолитых заготовок,  и скоростей Vк ( 200 км/ч регламентированы новым утвержденным стандартом
ГОСТ 4728-2010, а для осей, предназначенных для скоростей Vк ( 200 км/ч, - действующими НБ и зарубежными стандартами. 

	Таблица 1,

раздел 20
	ООО «Сименс»

(№2011_07_12_SIE_REG_

MAZ_GUN_2 от 12.07.2011 г.)
	Пункт 20.10

1

3

4

20.10  Увеличение поверхностной твердости после накатки по сравнению с исходной твердостью, %, не менее (при наличии требований в нормативных документах)
15*
Аттестованная методика аккредитованного испытательного центра (лаборатории)


	Принято.
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Tabnuua 2

3amecturens [ 'enepamsHoro mupexkropa OAO « BHUMIKT»

3aBeayromui otaeneHueM «TpaHCTIOPTHOE MAaTEPHATIOBEICHHE)

OAO «EBPA3 HuxHeTaruibckuii
METaJUTyPrU4eCKUil KOMOMHATY
(Ne142/2-34-1875 ot 12.07.2011 )

OAO «EBPA3 HaneTamnbcxm‘&l
METaJUTyprudeckuii KoMOUHATY
(Nel142/2-34-1875 o1 12.07.2011 1)

M3 nepeynst HOPMATUBHOM IOKYMEHTALH UCKITFOUHTH:

-T'OCT 30272-96 «Ocu uepHOBBI€e (3aroTOBKH MPOMHIIBHBIE) 1151 TIOABIKHOIO
COCTaBa JXeJIe3HbIX 1opor koner 1520 mm. TexHuueckue ycnoBush,

-T'OCT 30237-96 «Ocy 4ucTOBbI€ U151 OBIKHOTO COCTaBa JKEJIE3HBIX IOPOT
kosnen 1520 mm. TexHudeckue ycroBusny,

-T'OCT 9036-88 «Konéca nesbHoKaTatbie. KoHCTpyKiwst 1 pazMepb
(I'OCT 10791-2011 BBenén B3amen 'OCT 10791-2004 u TOCT 9036-88),

- CT CCOXT TM 151-2003 «Konéca nenbHokaranbie. OrpeieneHue npejena
BBIHOCIMBOCTH. THIOBast MeTOMKa HCTIbITaHkiY. [locnenHue ucrbrranus Konec
uenbHOKaraHbIx npomssozacTea OAO « HTMK» npoBoammics 1o
TM 37-16-08 «Konéca nesmpHokaratble. OripenienieHune npeyierna yeTajoCTHOM
BBIHOCJIMBOCTH JJMCKa. THIOBast METOMKA UCTTBITAHUID U T. 1T,

Ilepeuenb HOPMATHBHOI TOKYMEHTALIH IOTIOJHHUTD:

-T'OCT 31334-2007 «Ocu st IOIBIDKHOTO COCTABA YKENE3HBIX IOPOT KOJIEH
1520 Mm. TexHuueckue yCroBus,

- aTTECTOBAHHBIMU METOJIMKAMU aKKPEIUTOBAHHBIX UCTIBITATENIBHBIX LIEHTPOB
(maGoparopwii), B TOM YMCIIe THIIOBOI METOIMKOM HCITBITAHKS HA YCTAJIOCTh
LIEHTPOB KOJIECHBIX KaTaHbIX,

- YEPTEXKAMH, B TOM YHCIIE YEPTEKAMU LICHTPOB KOJIECHBIX KAaTaHbIX
22C6.31.110.007, HTMK/3IT2K 31.15.102, HTMK/3IMT2K 31.15.103, koséc
LIETbHOKATaHbIX 710 MM 117151 CHELMATBHOTO MOZIBIDKHOTO COCTABA 110 YEPTEKY
010, konéc nenpHOoKaraHbix 1050 MM 15 CIIELMABHOIO TIOABMIKHOINO COCTaBa
1o yeprexxy 012, konéc 1enbHOKaTaHbIX U1l MAHEBPOBBIX JIOKOMOTHBOB (J1058
MM 110 yeprexxy 011, konéc renbHoKaTaHbIX £9957 MM € KpUBOJIMHEIHBIM [IHCKOM
1o yeprexcy 013, xonéc nenpHoKaTanbIx 1250 MM U1 NACCAKUPCKHUX
JIOKOMOTHBOB 10 ueprexy 8TC.224.035u T. o,

BApPHAHT, HAPUMED: UCKIIFOU]
JIEHHBIE B [TEPEUHE, UMEIOT CP

4

ITpUHATO B 4aCTU MCKIIFOUEHUS U
nobasnenust FOCT.

OTKJIOHEHO B 4aCTH AOMOJIHEHHS
aTTECTOBAHHBIMH METOAMKAMM, T.K.
OHM HE OTHOCSTCS] K CTAHAapTam
CHCTeMBI CepTH(hHKALIMU 1
pa3pabaThIBaIOTCS ISl KAKAOTO
MCIIBITATEILHOTO LIEHTPa
(naboparopum).

OTKJIOHEHO B YaCTH JOMOJTHEHHSI
4epTeKaMH, T.K. TIePerpy3uT
HOPMBbI 0€30MaCHOCTH U He
MO3BOJIUT Y4€CTb BCIO
HOMEHKJIATYPY BBIMYCKAEMbIX
KOJIEC U LIEHTPOB, KOTOpast
NEePHOANYECKH MEHSIETCS C
UCKJIFOYEHHEM U BBEIIEHHEM HOBBIX
THUIIOB U3EJTHHA..

IIpunsaTO € 3aMeHO CoKpaleHus
«6/0» Ha «6e3 orpaHuYeHHsD)

C.A. CarnoxHHKOB
A.B. CyxosB

A.C. PazymoB





